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Los dispensadores de cinta adhesiva permiten aplicar la cinta
a una medida precisa, agilizando el proceso de cerrado de cajas
de embalaje. La cantidad recomendada para aplicar cinta en los
laterales es de 6 cm, ya que una mayor cantidad de cinta no ofre-
cerd una mayor calidad en el cierre. Con el dispensador de cinta
es posible cerrar las cajas con un notable ahorro de tiempo en la
preparacion de los paquetes, asegurando ademas que éstas no se
abran durante el transporte. El mango ergonémico del dispensador
permite una sujecién mucho mas cémoday su utilizacién también
resulta muy sencilla.
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El tipo de carton mas popular en el embalaje es el cartén
corrugado; sin embargo, ésta no es la Unica opcién para empa-
quetar los productos: también es comun el packaging a base de
cartoncillo, cartén compacto, cartén piedra o cartén cuché. El
cartén es un material que se obtiene a partir de la superposicion
de capas de papel procedente, a su vez, de fibras de celulosa
extraidas directamente de la madera o bien de papel reciclado.
Aungue compartan origen, el carton se distingue del papel por
ser superior a este Ultimo en grosor y gramaje.
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Una tarima (pallet o paleta), es la base estructural de una unidad de
carga que permite eficiencias de manipulacion y almacenamiento. Las
mercancias que se van a transportar a menudo se colocan sobre una
tarima con flejes o pelicula stretch. Aunque la mayoria de las tarimas
son de madera, también existen de plastico, metal y papel. Las cargas
con tarimas por debajo pueden ser movidas facilmente por monta-
cargas e incluso de forma manual con patines hidraulicos. Al utilizar
un montacargas se recomienda mantener atencion y comunicacion
con el entorno, disponer del calzado idéneo, dominar las rutas de
desplazamiento y nunca superar la capacidad maxima del elevador
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El embalaje es todo aquello necesario en el proceso de acondicio-
nar los productos para protegerlos y agruparlos de manera temporal,
pensando en su manipulacién, transporte y almacenamiento. Con este
embalaje preservamos la calidad de la carga, a la vez que se mantiene
a salvo en todas aquellas operaciones en la que se ve envuelta durante
el trayecto entre el remitente y el destinatario. Entre otros, tenemos
las cintas de empaque; las cajas de cartén, madera o isotérmicas;
embalajes de madera; esquineras y cantoneras; film transparente y
flejes; mallas tubulares o material antihumedad.
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El film estirable, también conocido como“stretch film’; es uno de
los productos de embalaje mas importantes a la hora de fijary asegurar
una carga en un pallet, ya que la recuperacion eldstica mantiene las
prendas bien atadas. Por el contrario, la envoltura retractil se aplica
sin apretar alrededor de un articulo y se encoge firmemente con el
calor. Se utiliza con frecuencia para unificar cargas de tarimas, pero
también se puede utilizar para agrupar articulos mas pequenos. Los
tipos de film estirable incluyen film estirable para empaquetado, film
estirable manual, film estirable de nlcleo extendido, film estirable
de méquina y film disipador de estética.
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Para aplicar una cinta adhesiva en superficies irrequlares
0 con textura, son necesarias dos cosas: la presion ejercida
directamente sobre la cinta al momento de aplicarla y, por otro
lado, el tiempo en que el adhesivo empieza a fluir y rellenar
los huecos hallados en la textura de la superficie.
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Porque la constante
es el cambio.

El comportamiento del consumidor ha
cambiado drasticamente desde el brote de
COVID-19y se espera que continle haciéndolo
en los préoximos anos. Los cambios cultura-
les, tecnoldgicos y organizacionales que esta
experimentando la sociedad, modificaran
inevitablemente el comportamiento de los
mercados. Mayor atencién, dinamismo y au-
dacia en los negocios, seran necesarios.

Las empresas deben analizar sus estrate-
gias de negocios, su tipo de participacion en
el mercadoy la forma en que se conectan con
sus clientes, adoptando nuevas herramientas y
técnicas para no sélo reordenarse por las afec-
taciones de los afos anteriores, sino también
lograr encaminar a su organizacion hacia el
éxito futuro que, sin duda, presentara serios
desaffos, muchos de ellos ciertamente nuevos.

Las conferencias y congresos cara a carg,
asi como los eventos de networking son tre-
mendamente valiosos para mantenerse a la
vanguardia del sector; no obstante, ahora méas
que nunca, debemos aprovechar las oportu-
nidades Unicas que ofrecen las conferencias
virtuales e hibridas a los asistentes, speakers
y patrocinadores.

Bienvenidos a un ano hibrido, lleno de retos
y oportunidades.

Afectuosamente,
El Editor en Jefe

Los especialistas en marketing B2B
@hora estdanexplorando el potencial
@e las iniciativas B2C para ofrecer el

mismo grado de personalizacion al que

responden los clientes.

Y AUDAC

La plataforma de Todo Ferreteria: impresos, website,
eventos, redes sociales, estudios de mercado y consultoria,
estdn para promover la mejora continua en este ano 2022.
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Contenido

La composicién de los discos abrasivos consta de una serie de granos abrasivos triturados,
unidos entre si por un aglutinante que al mismo tiempo, los mantiene fijos y anclados
en un material de soporte. El material del cual estén hechos esos granos, determina
normalmente el uso que debe darse al disco. pags2

SISTEMAS DE PROTECCION
ELECTRICOS

Los sistemas o dispositivos de
proteccién eléctrica, tienen como
objetivo evitar la destrucciéon de
equipos o instalaciones a causa
de una falla que podria iniciarse
de manera simple, para después
extenderse sin controly en cadena.

a TIPOS DE
ASPIRADORAS

Te mostramos el funcionamiento y
los componentes de las aspiradoras
ademds de analizar la solucion a los
tres grandes problemas al momento
de usarlas.

DISCOS
ABRASIVOS

Son una herramienta indispensable
que corta, desbasta o lija practica-
mente cualquier material, los dis-
cos abrasivos tienen innumerables
aplicaciones.
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DESARROLLO DE
APPS PARA EL COMERCID

Las Apps de negocios son una for-
ma mas rapida y sencilla para co-
municarse con los clientes, crean
conciencia de marca y contenidos
personalizados o de mayor calidad.

DAME|
SISTEMA MULTICAPA

Un sistema de tuberias multicapa
cuenta con la tecnologia necesaria
para garantizar seqguridad y eficiencia
en el manejo de gas.

DAME 3
COLADERAS

Las coladeras se encargan de cap-
tar el sistema de drenado de aguas
pluviales evitando el estancamiento
y deteniendo el paso de residuos
solidos que pudieran obstruir las
tuberfas.
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LAS ASPIRADORAS
DE AGUA

Poseen un sistema de aspiracion do

capta el polvo al igual que cualquier asp

radora en la que la suciedad es recogid : : o f!%tlls*.’rur
un contenedor o bolsa. Sin embargo, en e
aspiradoras de agua, precisamente el co

tenedor tiene agua para que polvo, pelo

animales o particulas queden atrapado

elliquido. De esta manera, el aire que sale d

la aspiradora, es un aire limpio. Este tipo de

herramientas son especialmente eficientes

ala hora de evitar que el polvo se propague,

por ejemplo, al momento de vaciar el polvo

de la bolsa.

» ALIANZAPORLA
SUSTENTABILIDAD

Debido a sus estrategias de negocio y sustentabilidad,
la compania mexicana Rotoplas, realizo una alianza en
busca de robustecer sus capacidades en el analisis de
datos relacionados con el agua, de esta manera desea
continuar su mision de llevar mas y mejor agua a las
personas a través del desarrollo de un ecosistema que
permita el uso eficiente de este recurso. Junto con Bayern
Water, Rotoplas fortalece su portafolio de soluciones de
agua a traves de la digitalizacion y monitoreo de datos,
para asi poder ayudar a garantizar que generaciones
futuras puedan disfrutar de este liquido.




» ELCARRO ELECTRICO

MAS RAPIDO

El"proyecto 424" trata del desarrollo del prototipo de un
auto 100% eléctrico con el fin de participar en la carrera
de resistencia mas grande del mundo: Las 24 horas de Le
Mans, dentro de 5 afos. EL Proyecto 424 nace delanhelo
de Nicolas Perrin, ingeniero de Formula 1, Formula E y
Le Mans, de ganar con un coche eléctrico, Las 24 Horas
de Le Mans, considerada por muchos como la carrera
mas exigente del mundo. Una de las peculiaridades de
Proyecto 424 es que su desarrollo se lleva a cabo via
internet, de manera abierta, en la que los ingenieros
muestran los avances de su trabajo.

» SELECCION

DEL GRADO DE UNA LIJA

La seleccion de una lija recae en el acabado de la su-
perficie a lijar; cada lija se disefa para un proposito en
especifico. Dependiendo el tipo de sustrato que se utilice
ya sea metal, madera, recubrimientos automotrices,
vidrio, teneria, ropa y hasta en el cuerpo humano, es
como debe seleccionarse la lija. En general un proceso
de lijjado incluye tres etapas: 1) desbaste, 2) acabado
intermedio y 3) acabado final o pulido. Los grados de
lija delrango del 36 al 80 se utilizan para desbastar, del
grado 100 al 150 para dar un acabado intermedio y a
partir del 180 hasta el 3000 para dar un acabado final.

® DIFERENCIAS ENTRE

LUZ BLANCA, CALIDAY NEUTRA

Iluminar bien nuestros espacios se refleja en nuestro
bienestar, por ello, segun el uso que le demos a un es-
pacio, sera su iluminacion. La luz blanca, por ejemplo,
imita la luz del dia, lo que la vuelve ideal para espacios
donde se realizan rutinas diarias como la oficina o un
aula de clase; la luz célidad, por otro lado, se asocia con
el confort y relajacion, por lo que viene bien para habi-
taciones o comedores; por ultimo, la luz neutra refleja
un balance entre las dos anteriores, por lo que genera
un ambiente de mayor relajacion, ideal para espacios
como areas sociales, centros comerciales, o estancias.

- 2]



Mexicanos Representa Aumento
gastan el el

$507.00 5.1% 2.3%

en electricidad al mes del gasto del hogar respecto al 2018

98.5%

de hogares cuenta con
energia eléctrica

GASTO EN
ELECTRICIDAD

*fuente: INEGI

ROBOT
ASPIRADOR

Barrer se ha convertido en una tarea del pasado para mu-
chas personas desde que existen los robots aspiradores,
algunos incluso con funcion de friegasuelos para dejar las
superficies lo mas limpias y relucientes posible. El funciona-
miento se basa principalmente en el empleo de sensores.
Estos se encargan de detectar los obstaculos de cualquier
habitacion, es decir, muebles, electrodomeésticos, paredes,
etc., para no quedarse atascados al encontrarlos. Algunos
modelos simplemente funcionan por camino recto. Esto es
que, alllegar a una pared, por ejemplo, cambian de direccion
para no chocar y seguir limpiando.

¢FUSIBLE ,
O PASTILLA TERMOMAGNETICA?

A pesar de que ambos dispositivos esta hechos para prote-
ger los circuitos eléctricos de los aumentos de tension, no
funcionan de la misma manera. Por un lado, en el fusible al
momento de una sobretension, se derrite el filamento, lo
que impide el paso de electricidad. En tanto que la pastilla
termomagneética pasa la corriente eléctrica de una terminal
a otra a través de la tira bimetalica o del electroiman y al
momento de la sobretension, ésta empuja la palanca del
interruptor internoy corta el paso de energia. El fusible actua
de manera mas rapida, pero es desechable, mientras que
la pastilla no es necesario que se reemplazarse.
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HABILIDADES QUE
DEMANDAN LAS
EMPRESAS

La pandemia aumento la necesidad de
saber lidiar con la tecnologia ya disponible
en un entorno digital. La experiencia del
consumidor en cuanto a ventas digita-
les, bienestar, trabajo remoto, transfor-
macion digital, y data, seguiran siendo
de las habilidades mas requeridas en el
mundo laboral del recien ano entrante.
Segun estadisticas de la plataforma de
capacitacion digital y tecnologica, de-
nominada Crehana, luego de un periodo
de 12 meses, quienes han tomado cursos
al respecto, han aumentado 2.5 veces
su salario, aproximadamente. Y es que
un ejemplo concreto, son las ventas por
internet o e-commerce, donde se re-
quieren habilidades para conectar con
publicos especificos, donde interfieren
la inteligencia artificial, el desarrollo de
software y apps y el marketing digital,
entre otras herramientas que benefician
la productividad de las empresas. Desde
el 2020 el crecimiento en el desarrollo de
tecnologias ha incrementado en sobrema-
nera, lo que implica una refuncionalizacion
y actualizacion mas acelerada.




® EL CEPILLO

DE ALAMBRE

Los cepillos de alambre también son implementos abrasi-
VOS que pueden usarse para gran variedad de aplicaciones,
como limpieza de soldadura, remocion de oxido, prepa-
racion de superficies, remocion de pintura y eliminacion
de rebabas. Por ejemplo, los cepillos de alambre tipo
brocha, con filamentos largos, son adecuados para seguir
superficies con contornos, y los mas cortos actuan con
mayor rapidez. Otra variable es la densidad, es decir, lo
juntas que se encuentran las cerdas del cepillo. Las de
baja densidad ofrecen buena flexibilidad para la limpieza
de superficies irregulares, y las de alta densidad actuan
mas rapido y su vida util es mas larga.

- RAGUA

Tuheria PP-R con material de la mas \/

alta tecnologia y calidad.

Alta durabilidad de hasta b0 anos '/
Facil instalacién {corta, calienta, une) \/

Temperaturas de -5°C hasta 95°C
Ahorro en costo hasta del 70%

v
v
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:SABIAS QUE...?

La sierra de disco tiene historia de mas de 200
anos, ha sido objeto de varios avances tecno-
logicos. La invencion de la primera sucedio en
1777 por Samuel Miller de Inglaterra, quien creo
un disco de metal con dientes y descubrié que
a una rapida velocidad era apto para cortar. Su
hoja de sierra giratoria se utilizo en las serrerias
para cortar madera. Raymond Dewalt creo
la primera con un brazo radial en 1922. Mas
versatil que sus predecesoras estaba unida a
un brazo encima de la cabeza que podria ser
girado haciendo que la hoja de la sierra sea
movil. Asi resultaba mas sencillo controlar la
profundidad y la direccion de los cortes.
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® ELECCION DEL SELLADOR
PARA CONCRETO

El beneficio principal de un sellador de concreto es su
capacidad para extender la vida util del concreto. Pero se
debe elegir entre un producto transpirable o no transpirable.
Los selladores transpirables permiten que el vapor de agua
escape del concreto que sale del suelo. Si el vapor queda
atrapado en el concretoy se congela debido a un sellador
de concreto no transpirable, pueden producirse grietas.
Por tanto, si se encuentra en un clima con temperaturas
de congelacion, un sellador de concreto no transpirable
es probablemente una mala opcion.

¢¢TODOVAAESTARBIEN AL FINAL.
SINOESTABIEN, NOES ELFINAL. )

John Lennon.

®» DELHIERRO
AL ACERO

En laindustria, dos de los materiales mas utilizados son el hierro
y el acero. Podemos decir que el hierro es un elemento que
se obtiene de minerales sometidos a altas temperaturas para
fundirlo en un horno. Para que se forme el acero, es necesa-
ria una aleacion entre carbono y hierro, que tambien puede
contener pequenas proporciones de metales como el cromo,
niquel, manganeso, vanadio y wolframio. El acero tiene mayor
nivel de densidad, es mas ligero y soporta mejor tension a la
traccion; por el contrario, el hierro fundido es conocido por su
ductibilidad, por lo que se prefiere para fabricar herramientas.




® POTENCIAEN

UNA ASPIRADORA

Segun el tipo de trabajo y de suelo, la potencia debera
ser mayor o menor. La potencia se expresa en volts y es
uno de los factores que mas se destaca para decidir en
la compra. Se cree que, a mayor potencia, mas capa-
cidad de succion, pero son dos cosas muy diferentes.
Una potencia alta no significara necesariamente mejor
resultado en la limpieza, sino la relacion entre potencia
alsuccionar la superficie y al salir el aire de la aspiradora.
Entonces, habra que tener en cuenta, ademas de los volts
de succion, cual es la potencia de succion saliente, ya que
de su equilibrio dependera la eficacia de la aspiradora.

» IMPORTANCIA

DE LAPUESTAATIERRA

La puesta a tierra es un sistema de proteccion que consiste
en un conjunto de conductores electricos (cables y elec-
trodos) directamente enterrados en el sueloy distribuidos
a traves de una instalacion cuyo objetivo es soportar co-
rrientes excepcionales en caso de corto circuito o descarga
atmosfeérica. Protege al circuito de fugas de corriente que
pueden darse por cables pelados o artefactos eléctricos
a masa. Cuando hay una corriente de fuga que se va por
este cable a tierra actua elinterruptor diferencial dejando
sin electricidad todo el circuito de la vivienda.

R VOrS
bE,

BATERIA DE LITIO
UNA OPORTUNIDAD

Meéxico cuenta con el segundo yacimiento mas grande
de litio a nivel mundial, por lo que existe una oportu-
nidad potencial de crecimiento en diversas industrias
que requieran de baterias de litio, como por ejemplo
herramientas electricas o en la industria automotriz. Y en
este sentido, cabe destacar que nuestro pais abastece de
aproximadamente el 40% de autopartes tan solo a EUA,
por lo que en el corto y mediano plazo, las baterias de
litio mexicano podrian tener un importante papel para la
economia nacional.

-l 25



APPS

MOVILES

Comunicacion con Atraen
los clientes consumidores fidelidad alcance

A

> A

Mejoran Mayor

» PROTECCION
EN USO DE ABRASIVOS

Los procesos de abrasion van mas alla delacabado de las
superficies, tambien pueden eliminarimpurezas y mante-
ner la higiene necesaria en metales, madera y otra clase
de materiales. Alimplementar abrasivos se genera polvo
residual del procedimiento; por esta razén, no basta con
los equipos protectores contra las vibracionesy cortaduras,
como los guantes anti-impacto y tapones para los oidos,
sino que también se necesitan equipos de proteccion
respiratoria, tales como mascarillas desechables o inclu-
so capuchas, cuando se involucran elementos toxicos o
superficies con ciertos riesgos en tratamientos quimicos.

®» LOS GUANTES
DE CARNAZA

Los usos de los guantes de carnaza se centran en ope-
raciones de trabajo pesado y con riesgos mecanicos
que incluyen soldadura, construccion, operacion de
maquinas, agricultura, electricidad y cableado, abrasion,
tareas de carga y descarga; actividades en las que gene-
ralmente el uso de implementos de seguridad industrial
es obligatorio. Son fabricados en carnaza (pieles de ani-
males como vaca, cerdo, ciervo o cabra) color terracota
de 1,5 mm de espesor, tela canvas amarilla en el torso
de la mano, forro interior en tela de algodon, costuras
internas con hilos de maxima resistencia.
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» DISCOS DE CORTE
VS DISCOS DE DESBASTE

La principal diferencia entre los discos de corte y de des-
baste es elacabado resultante de la operacion. Mientras
que los discos de desbaste son usados para realizar recti-
ficados planos, desbastados de cantos o igualar cordones
de soldadura, los de corte se emplean precisamente para
cortes precisos, con menor desgaste de la pieza; para
moldeary alisar superficies duras. También se diferencian
en su diseno; los de corte presentan espesores entre los
0.8 y 4 mm (cuanto mas finos sean, mayor precision se
conseguira en el corte), los de desbaste suelen ser mas
gruesos (entre los 4y los 8 mm). Tanto en los de desbaste
como en los de corte, se debe emplear el tipo de disco
adecuado para el material que se pretenda tratar.
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NORMAS DE SEGURIDAD
Y CALIDAD PARA ABRASIVOS

Existe una certificacion que emite el organismo europeo
OSA, que vela por que todos los productos cumplan
los parametros minimos de seguridad cuando estan
en funcionamiento. Los productos certificados llevan
una marca que indica que han superado los ensayos
correspondientes. Por su parte la Federacion Europea
de Productos Abrasivos (FEPA) ha creado un codigo que
distingue a las herramientas que cumplen con sus valores
estandar. Un valor establecido es el tiempo de almacenaje
que no debe sobrepasar los 3 anos para productos de
aglomerante de resina, 5 afios para el caucho y 10 arios
para vitrificados o ceramicos.

» EQUIPOS DE

DETECCION

Las innovaciones tecnologicas para el mantenimiento
y reparacion de tuberias estan a la orden del dia con
equipos avanzados para detecciéon de danos, basados
en sistemas elecro-acusticos, sistemas de sonidos de
alta sensibilidad para monitorizacion o sistemas de gas
trazador para realizar pruebas de presiony estanqueidad.
Son utiles para localizar el punto exacto de una fuga de
agua, sin necesidad de romper y sin abrir zanjas. Los
sistemas mas utilizados son: gedfono, logger, aparato de
hidrogeno, camaras termo-graficas y camaras con siste-
mas robotizados que acceden alinterior de las tuberias.

ANTIGUEDADDE
UNA INSTALACION ELECTRICA

La revision y mantenimiento de una instalacion eléctrica
es muy importante debido a que, a escala mundial, mas
del 30 por ciento de los incendios se producen por fallas
eléctricas. Cifras indican que alrededor de cinco mil
ninos anualmente sufren quemaduras por esta misma
causa, y la mortalidad por electrocucion o descarga por
fuga de corriente, ha aumentado en un 500 por ciento
durante los ultimos10 anos. En México, mas del 90% de
las edificaciones con mas de 15 anos tienen instalaciones
eléctricas inadecuadas u obsoletas.
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ENSAMBLADO DE
MUEBLES

Comercializar y enviar muebles es mas sencillo y seguro, ya que
estan embalados por piezas para armarse con herramientas
de facil manejo que cuentan con llaves allen en sus diversas

versiones.

BLACKAND DECKER
ATORNILLADOR

ELHEXDRIVER™ 3,6V permite montar mueblesy otros
articulos para el hogar hasta 3 veces mas rapido que
una herramienta manual. Incorpora un portabrocas
especial patentado por BLACK+DECKER™ que puede
accionar eléctricamente todo tipo de llaves hexago-
nales, ademas de las puntas de atornillar estandar.
Su bateria integrada de 1,5Ah proporciona energia
y autonomia para todo tipo de tareas domesticas
de montaje y atornillado. Gracias a su luz LED cir-
cular, puede iluminar la zona de aplicacion para una
maxima visibilidad.

mx.blackanddecker.global

STANLEY
ASPIRDORA EN SECO'Y
HUMEDO

Dispone de un filtro de grado HEPA para capturar el
99.7% de todo el polvo y alérgenos, para un entorno
de trabajo mas limpio y saludable; cuenta con gran
deposito de 75 litros para un menor vaciado y una
manguera de 2,4 m para mayor alcance y flexibili-
dad. Sutecnologia de bateria mejorada, sin efecto
memoria y con una auto descarga minima, esta lista
para comenzar a trabajar en cualquier momento y
lugar donde el trabajo lo lleve.

www.stanleytools.com




URREAAGUA
COLADERA INOXIDABLE

Ideal para uso en cuartos de baro, drena elagua en
las regaderas. Tiene un tamano universal para uso
en tuberias de PVC para sanitario Es discreto y tiene
una figura que impide el paso de piezas pequenasy
grandes en el drenaje. Rejilla removible con desague
perimetraly cuerpo de una conexion de 2, cuerpo de
una conexion de 2" (scm), plato antifiltraciones con
doble canal de drenado. Tecnologia O'ring: mayor
fijacion de rejilla.

Www.urrea.mx

[
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FANDELI
ESPONJA DUOFLEX

Apto para el ljado manualy acabado de superficies
irregulares con bordes de madera o madera en
blanco. Remueve imperfecciones entre capas de
selladores sin deformar la superficie. Posee una
gran flexibilidad que se adapta a cualquier espacio.
Util para la limpieza y acabado de metales, madera,
plastico, lacas y pinturas. Se puede trabajar tanto en
humedo como en seco. La esponja puede lavarse
reutilizarse. Ambas caras pueden ser usadas; su
tamano disponible es de 120 x 98 x13 mm.

www.fandelicom

V' N

FARECLA
REMOVEDOR PARA PULIDO

Remueve marcas generadas por el lijado con granos
del No. 800 o mas finos. Fabricado con lubricante
y compuesto de grano grueso en pasta. Ideal para
recubrimientos marinos en gel, aeroespaciales, de
madera y de repintado automotriz. Uso limpio, ver-
satil y libre de rayas, gracias a su facil aplicacion y
resistencia al secado prematuro y a las condiciones
de temperaturas extremas. No contiene masillas o
silicones, que puedan hacer reaparecer viejas marcas
o rayones. Brinda un alto nivel de brillo.

www.nortonabrasives.com

v
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TECNOLITE
DOMUSII

Tecnolite Connect es una linea de productos in-
teligentes controlados por una aplicacion facil 'y
sencilla, apta para tu casa o negocio. Se puede
controlar desde un Smartphone, con una alta dis-
ponibilidad de diversos tonos de blancos. Para usar
con sistemas Android e iOS, con una app se puede
manipular todos los dispositivos inteligentes com-
patibles, crear escenarios, programar secuencias y
recibir notificaciones. La lampara LED de 40W tiene
carcasa de plastico blanco, funciona a 100 - 277 V
de potencia con 3600 lumenes.

www.tecnilite.mx

v

IRWIN
TIJERAS

Las tijeras son ideales para cortar chapa, vinilo, plas-
tico, cauchoy muchas otras aplicaciones. Esta herra-
mienta de corte offset de IRWIN cuenta con accion
de corte compuesto con agarres texturizados y un
cierre E-Z para un uso comodo. Sus empunaduras
Pro-Touch proporcionan una comodidad superior
y resisten la torsion. Sus hojas de corte con mayor
duracion son hojas tratadas térmicamente, lo que
alarga su vida util.

WWW.irwin.com

4
N

TORNILLO
DE BANCO 4’

Fabricado en fundicion de Hierro de alta resistencia,
con base giratoria a 360°, yunque amplio y mordaza
dentada con textura de diamante. Contiene grasa
permanentemente sellada en el interior para una
lubricacion de por vida. Dan el poder que se necesita
para sujetar uno o mas elementos de forma eficaz
mientras son sometidos a diferentes operaciones
mecanicas como aserrado, perforado, fresado, limado
o0 marcado.

wWww.urrea.com

v
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BOSCH
LIJADORA ORBITAL

Con un diseno flexible de lijadora/pulidor, combina
compatibilidad con muchas marcas de papelde lijay
una almohadilla que orbita tanto como gira. Su siste-
ma integral de amortiguacion de almohadillas ayuda
a prevenir marcas de remolino para un acabado fino
consistente. Tambien contiene un sistema de polvo
de micro filtro que filtra el polvo fino tan pequeno
como un diametro de 1/2 micras. Hecha con una
carcasa resistente de aluminio fundido a presion,
con un soporte de almohadilla de doble rodamiento.

www.boschtools.com

v

RYOBI
KIT TALADRO
DE PERCUSION, 18 V

El taladro de percusion inaldmbrico Ryobi ONE+ de
1/2" (12,7 mm) P848MX viene con mas potencia con
un motor que ofrece hasta 1600 RPM, 24000 GPM
y una fuerza de torsion de 67.8 Nm (600 lb-pulg.)
para un mejor rendimiento. Cuenta con una nueva
bateria compacta de Litio lon P189 de 1.5 AH que da
mas horas de trabajo. ELembrague de 24 posiciones
maneja aplicaciones que requieren una alta fuerza
de torsiony el control manual del embrague permite
cambiar rapidamente entre los modos de taladrado,
atornillado y martillo.

www.ryobitools.mx

A
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TUBERIA

Elnivel de seguridad que debe tener una instalacion de gas es un factor indispensable
que deben tener los materiales empleados, un sistema de tuberias multicapa cuenta
con la tecnologia necesaria para garantizar seguridad y eficiencia en el manejo de gas.

¢SABIAS QUE...?

La tuberia multicapa denominada PE-AL-PE es un
tubo compuesto, como su nombre lo indica, con capas
de distintos materiales: polietileno interior, aluminio y
polietileno exterior, las cuales brindan las caracteristicas
ideales para el diseno de sistemas de conduccion y
distribucion de gas en construcciones de uso domestico,
comercial, industrial o de servicios. El tubo, también
llamado “tricapa’, esta aprobado para instalaciones de
gas natural y gas LP, en alta y baja presion regulada,
en fase vapor.

32>

COFLEX PRO GAS

La tuberia multicapa Coflex PRO Gas
ofrece beneficios como resistencia a
asentamientos de subsuelo y vibra-
ciones. Optimiza el uso de conexiones
en dobleces a 90’ reduce la caida de

presion. Son tuberias hasta 75% mas
ligeras que las tuberias metalicas,
resisten los rayos UV, es resistente
contra la corrosion y oxidacion. Es
una tuberia impermeable y auto-ex-
tinguible.

) |

Esta norma establece que las tuberias de gas deben que-
dar separadas de otros servicios conducidos mediante
tuberias, racks o cables por una distancia minima de 2
cm, con conductores eléctricos con aislamiento con una
distancia minima de 3 cm y con tuberias que conduzcan
fluidos corrosivos o de alta temperatura con una distancia
minima de 5 cm. Las tuberias de gas no deben cruzar at-
mdsferas corrosivas sin protecciones adicionales.
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LAMPARAS DE TRABAJO

La iluminacién es una parte fundamental en el acondicionamiento de los puestos
de trabajo, una deficiencia en la misma puede producir un aumento de la fatiga
visual, una reduccion en el rendimiento, un incremento en los errores y accidentes.

LUZ DE PANEL }
PLEGABLE HIBRIDA

El panel de luz GEN5X de Ridgid con disefno plegable hacia
atras para una salida de luz de 360° también se puede usar
como un panel de luz brillante para areas especificas. Emite
2500 lumenes en todas las direcciones. En su configuracion
mas baja, puede funcionar hasta 14 horas con una sola carga
de bateria de 5 Ah. También se puede enchufar a una toma
de corriente para que nunca se quede sin energia.

La iluminacion artificial en un puesto de trabajo debe planearse
considerando aspectos relacionados con el trabajador y con el tipo
de tarea que vaya a desempenar. Las lamparas formaran parte
de todo un sistema de iluminacion que emita el suficiente flujo
luminoso en todas las zonas. El alumbrado general proporciona

una iluminacion uniforme sobre toda el area iluminada mientras
que elalumbrado localizado se emplea en caso de necesitar una
iluminacion suplementaria cerca de la tarea visual para realizar
un trabajo concreto.

LUZ DE
INUNDACION 18V

Esta lampara Ridgid viene con una base para dirigir la luz
hasta 180" hacia donde se necesita. Tambien se puede qui-
tar de la cuna para dirigir la luz a espacios reducidos. Emi-
te unos potentes 1200 lumenes. En su configuracion mas
baja, puede funcionar hasta 20 horas con una sola carga
de bateria de 5 Ah. Cuenta con control de temperatura que
protege el LED de sobrecalentamiento.

Los elementos que integran la iluminacion en los puestos de
trabajo deben distribuir adecuadamente el flujo de luz de las
lamparas y determinar la proporcion de luz directa o indirecta

requerida. De forma analoga, las luminarias permiten ocultar el
cuerpo brillante de las lamparas evitando asi el deslumbramien-
to. También pueden ir equipadas con elementos difusores que
dispersan la luz y reducen los reflejos de velo originados en las
superficies pulidas de la tarea o del entorno.
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Selladores para Profesionales

LA SOLUCION PARA

TODOS TUS PROYECTOS PROFESIONALES.

S

RELLENAR FISURA
JUNTA TRIANGULAR
CON FT101

FT101 FLEXTEC®

Sellador Hibrido-Tecnologia FLEXTEC®
multipropdsito. Ideal para sello entre
juntas con movimientos moderados
ademas de contar con capacidades
adhesivas.

ELLAR‘iVENTANA
EON FT101

SELLA

Langd <ADHESIYg

AUPEBARELLEN

RESISTE
TEMPERATURAS

EXTREMAS

PINTABLE
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RELLENA
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SELLADO
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HUMEDAS

A

URADO

c
RAPIDO

i
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METAL | MADERA

Sella, Protege, Aprende més en: @
Soluciona. www.sista-selladores.com
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COLADERAS

PARA AZOTEA DECORATIVA PARA BANO

Coladera Helvex de pretil para Helvex de una boca, desagle de
azotea, conexion para tubo 102 contorno rectangular. No permite
mm (4") de roscar. el paso de malos olores

- Material: fierro colado - Contra: de cromo

- Recubrimiento: pintura - Base: fierro fundido gris

- Accesorios: rejillas removibles - Accesorios: sello hidraulico

- Instalacion:; conexion 4"-8 NPSM - Instalacion: conexion 2-11%2 NPSM

A SABER

Es importante tomar en cuenta que las rejillas deben asentar
perfectamente en todo el perimetro de la coladera para evitar
que se dafien al recibir cargas exteriores. Precisamente, por
ese factor, hay que elegir un material de buena resistencia,
como el acero inoxidable. En el caso de la coladera redonda,
por ejemplo, es recomendable su uso para barios, vestibulos y
toda drea interior.
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PARA BANO

Helvex con rejilla redonda con
sello hidraulico. No permite el
paso de malos olores.

- Contra: de laton

- Rejilla; acero inoxidable

- Conexion: rosca 2" - 11 ¥2" NPSM
- Accesorios: céspol integrado

LOS SELLOS

Otro elemento que debe tomarse en cuenta
es la calidad del sello, ya que éste debe ser
hermeético con la finalidad de que el agua
se filtre facilmente, retenga los residuos

solidos para que no se tape la tuberiay no
deje salir malos olores. Actualmente, hay
coladeras con disenos mas modernos que
cumplen todas esas funciones, al tiempo
que impiden el paso insectos.
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SISTEMAS DE PROTECCION

INSTALAGIO|
ELECTRICA

En México, una de las causas mas comunes de incendios
en inmuebles, son las fallas en los sistemas de proteccion
de sus instalaciones eléctricas. En muchas ocasiones,
esas fallas derivan de una eleccién errénea de dicho
sistema de proteccion.

Por Pepe Ochoa

os sistemas o dispositivos de pro-
teccion eléctrica, tienen como
objetivo evitar la destruccion de
equipos o instalaciones a causa de
una falla que podria iniciarse de
manera simple, para después extenderse sin
control y en cadena. Pero también nos pro-
tegen de entrar en contacto directo con una
fuerza tan poderosa como es la electricidad.

RASGOS DE CONFIANZA
Cualquier sistema de proteccién eléctrica
debe contar con ciertas caracteristicas para
garantizar la seguridad de un inmueble y de
quienes lo habitan.

La sensibilidad de un sistema de estos, le
permite detectar pequenas variaciones en
el entorno; mientras que la selectividad le
posibilita detectar un determinado tipo

38

de anomalia en un componente o equipo
determinado del sistema y dejar de operar.
Otra caracteristica importante en estos siste-
mas de proteccién es la rapidez, pues limita
la duracion de las anomalias en el sistema
eléctrico y minimiza los retardos'cuando se
presenta una sobrecarga o un corte subito
del suministro eléctrico.

La confiabilidad es otro rasgo que le permite
a estos sistemas cumplir con sus funciones
sin presentar fallas, durante cierto periodo
de tiempo garantizado por su fabricante;
mientras que la confianza que brinda un
sistema de este tipo, se traduce en la altisima
probabilidad de que la proteccion opere
correctamente en el momento que se le
requiere. La seguridad que ofrece incluye
también no operar cuando no existe nece-
sidad de que lo haga.
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La sensibilidad
permite detectar
pequenas
variaciones en el
entorno; mientras
que la selectividad
posibilita detectar
un determinado
tipo de anomalia en
un componente o
equipo determinado
del sistema y dejar
de operar.,
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Los sistemas de proteccion eléctrica agregan
beneficios muy concretos a nuestros sistemas
o instalaciones eléctricas. Uno de ellos es su
disponibilidad total en términos de tiempo,
pues operan sin interrupcién durante perio-
dos que pueden extenderse por afios. La
confiabilidad, de la que ya habiamos hablado,
también se traduce en la alta probabilidad
de que un equipo o sistema pueda operar
sin fallas durante un tiempo estipulado. Por
ultimo, la estabilidad les permite a estos
sistemas recuperarse y regresar a un estado
estable después de cualquier perturbacion.

TIPOS DE SISTEMAS DE
PROTECCION

De forma muy general, podemos dividir a los
sistemas de proteccion eléctrica en tres tipos.

Cortocircuito
En el primer tipo, quizas las mds populares,
se encuentran las protecciones eléctricas

contra cortocircuito. Un cortocircuito puede
definirse como aquella falla producida en un
dispositivo o en una linea eléctrica cuando
dos conductores que poseen polaridades
distintas entran en contacto. Muchas veces,
esta falla se genera por problemas en la
cobertura aislante de los conductores como,
por ejemplo, cuando estos conductores en
mal estado quedan sumergidos en un medio
conductor como el agua o simplemente
entran en contacto por factores como el
viento o roturas en las sujeciones. Durante
un cortocircuito, la corriente eléctrica de
un sistema se incrementa enormemente,
generando un calentamiento tal que puede
fundir los conductores y provocar dafos
en la instalacién. En dichos casos, se corre
incluso el riesgo de incendio, sobre todo si
el cortocircuito dura varios segundos.

Es por ello que, segun los preceptos basicos
de las instalaciones eléctricas, "en el ori-



gen de todo circuito deberd colocarse un
dispositivo de proteccion, de acuerdo con
la intensidad de cortocircuito que pueda
presentarse en dicha instalacion”. También
es admitida una proteccion general contra
cortocircuitos que actla en diversos circuitos
derivados del circuito principal.

Dos de los dispositivos mas empleados en los
sistemas de proteccién contra cortocircuitos
son los fusibles calibrados y los interruptores
termomagnéticos. Los primeros cuentan
con una seccién de metal laminado que se
colocaen la entrada del circuito a proteger;
alaumentar la corriente eléctrica, producto
de un cortocircuito, la seccion de metal
laminado recibe el exceso de temperatura
y se funde. De esta forma se interrumpe
la corriente que corre por el circuito, para
evitar danos. Por su parte, los interruptores
termomagnéticos sustituyen a los fusibles
con pastillas termomagnéticas para cada
circuito, que se doblan al ser sobrecalentadas
durante un cortocircuito y desconectan el
paso de la energfa eléctrica.

Sobrecarga

El segundo tipo de estos sistemas incluye las
protecciones eléctricas contra sobrecargas.
Podemos definir a una sobrecarga como el
exceso de intensidad a través de los cables
eléctricos de un circuito, debido muchas ve-
ces a un defecto o desgaste en el aislamiento
que protege a dichos cables. Otro causante
de una sobrecarga puede ser el accionamien-
to de un dispositivo o aparato conectado
al sistema, como un horno de microondas.
Cuando uno de estos dispositivos entra en
operacion, hace una demanda excesiva de
carga eléctrica en el circuito, lo que genera a
su vez variaciones importantes de la energia
eléctrica en dicho circuito y afecta a todos
los dispositivos conectados a él.

Es preciso que todas las sobrecargas sean
anuladas o eliminadas ya que pueden pro-
piciar la destruccion total de los aislamientos
de los cables eléctricos, de un circuito o
de un motor. Una sobrecarga no atendida
puede incluso generar un cortocircuito.
Segun los preceptos basicos electrotécni-
cos: "Si el conductor neutro tiene la misma
seccion que las fases, la proteccion contra
sobrecargas se hard con un dispositivo que
proteja solamente las fases; por el contrario,

sila seccion del conductor neutro es inferior
aladelas fases, el dispositivo de proteccién
habra de controlar también la corriente
del neutro". Ademas, debe colocarse una
protecciéon para cada circuito derivado de
otro principal.

Los dispositivos mas utilizados para la pro-
teccién contra sobrecargas eléctricas son
los fusibles calibrados, los interruptores
automaticos termomagnéticos y los relés
térmicos. Se suele utilizar los dos primeros en
los circuitos domésticos, de alumbradoy para
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Un cortocircuito
puede definirse
como aquella falla
producida en un
dispositivo o en
una linea eléctrica
cuando dos
conductores que
poseen polaridades
distintas entran en
contacto.

pequenos motores. Los relés térmicos, por
su parte, se utilizan en los motores trifasicos.
Al igual que en los sistemas de proteccion
contra cortocircuitos, deben seleccionarse
el tipo y la calibracion apropiada segun el
circuito a proteger.

Electrocucion

Eltercery ultimo tipo de sistemas de protec-
cion deinstalaciones eléctricas es la protec-
cién contra electrocucion. La electrocucion
es el conjunto de efectos provocados por la
corriente eléctrica de alta tensién -como la
de unainstalacién eléctrica u otros efectos
eléctricos- en las personas. Ejemplos de
estos efectos en el cuerpo humano son el
paro cardiaco, la asfixia, la carbonizacién o
quemaduras de los tejidos, entre otros mu-
chos, que incluso pueden provocar la muerte.
Debido al eminente peligro que represen-
ta la corriente eléctrica para los humanos,
todos los sistemas eléctricos tienen como
fundamento que las personas nunca puedan
estar sometidas involuntariamente a una
tension peligrosa. Parte de los sistemas de
proteccién contra electrocucion se encargan
de que esto nunca ocurra. Actualmente, se
clasifica a las protecciones contra contactos
indirectos de las personas con la electricidad,
que pueden dar lugar a electrocucién, en
dos clases principales:

Clase A. Esta clasificacion incluye las medi-
das que se toman para evitar los riesgos de
entrar en contacto o tocar indirectamente
partes en tension o susceptibles de estarlo.
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Estas medidas pueden ser la separacién de
circuitos, el empleo de pequefas tensiones
de seguridad (de 50, 24 0 15 Volts), la inac-
cesibilidad simultdnea entre conductores
y masas, la separacion -por medio de aisla-
mientos- entre partes con tensién y masas
metalicas, las conexiones equipotenciales,
entre muchas otras.

Clase B. Aquf se incluyen las medidas ge-
neralmente mas empleadas, tanto en ins-
talaciones domésticas como industriales.
Consiste, a grandes rasgos, en la puesta a
tierra de las masas a través de un dispositivo
de corte automatico (relé o controlados de
aislamiento), que se encarga de desconectar
la instalacién que presenta problemas. Las



medidas de proteccion incluyen la puesta a
tierra de las masasy el uso de relés de control
de aislamiento, que a su vez estan divididos
en interruptores diferenciales, para redes con
neutro a tierra y relés de aislamiento, para
redes con neutro aislado.

INTERRUPTORES, FUSIBLES Y
CENTROS DE CARGA
Interruptores

Un interruptor -también conocido como
interruptor termomagnético o llave térmi-
ca-, es un dispositivo capaz de interrumpir
la corriente eléctrica de un circuito cuando

ciertos valores maximos se sobrepasan. Basa
su funcionamiento en dos de los efectos
producidos por la circulacion de corriente
eléctrica en un circuito dado: el efecto mag-
nético y el efecto térmico. Este dispositivo
consta de dos partes, un electroiman y una
ldmina bimetdlica que estan conectadas
en serie y por las cuales circula la corriente
eléctrica que se dirige al circuito.

Fusibles

En el campo de la electricidad, se denomina
"fusible" a cualquier dispositivo -que debe
ser un soporte adecuado como un filamento

o ldmina de metal o una aleacion- que se
intercala en un punto determinado de una
instalacion eléctrica. Su objetivo es fundirse
cuando laintensidad de la corriente eléctrica
supera, ya sea por cortocircuito o sobrecarga,
un valor determinado que pueda poner en
riesgo la integridad de los conductores de
la instalacion, con el peligro consecuente de
incendio o la destruccion de elementos o
dispositivos conectados al circuito.

Centros de carga

Se trata de un tablero metdlico con una
cantidad determinada de interruptores
termomagnéticos, generalmente utiliza-
dos para proteger y desconectar pequefas
cargas eléctricas y alumbrado. En los casos
en los que el tablero se concentra exclusi-
vamente en interruptores para alumbrado,
se le conoce como tablero de alumbrado,
si controla otro tipo de cargas se le llama
tablero de fuerza y si contiene interruptores
tanto para fuerza como para alumbrado lo
llaman tablero mixto. "F
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in embargo, hay que considerar
una serie de factores que per-
mitan que esta clase de aparato
brinde un desempeno eficiente
bajo un consumo de energfa
adecuado para cada ocasion, ademas de
garantizar total seguridad al momento de
operarlo, incluyendo que su uso no genere
dafios a la salud.

Por lo anterior, TF analiza el funcionamiento
y los componentes de las aspiradoras que
podemos encontrar en el mercado, ademas
de explicar la solucion a los tres grandes pro-
blemas al momento de usar una aspiradora.

PARTES Y FUNCION
DE LA ASPIRADORA
La finalidad de cualquier aspiradora es atraer
el aire hacia su interior, esto lo consigue a

Para mantener un ambiente libre de polvo,
estd claro que el uso de una aspiradora,
tanto en las viviendas como en los
negocios, resulta ser una pieza clave para

facilitar dicha tarea.

Por Guillermo Salas

través del cepillo o cabezal por donde entra el
polvo hacia el aparato, pasando por un tubo
rigido que permite dirigir el cabezal, y por un
tubo flexible que lleva el aire con suciedad
al cuerpo de la aspiradora, donde puede
haber una bolsa o depdsito para recolectar
el polvo, ademds del motor principal, el cual
es el que se encarga de hacer girar las aspas
de la turbina, de manera que genera una
succion de vacio, responsable de absorber
el aire con suciedad a su paso.

Pero el proceso no termina ahi, pues el aire
que es atrapado al interior de la aspiradora,
es purificado al pasar por el filtro de escape,
mismo que permite mantener la suciedad
dentro del cuerpo mientras expulsa aire
limpio. Paso a paso, el sistema de filtracion
de una aspiradora tiene tres etapas:
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;Sabias que...

‘ Los filtros HEPA (High Efficiency Particulate Air) son un filtro de aire de alta eficiencia?. Lo
‘ que significa que tienen la capacidad de atrapar particulas de 0.3 a 0.1 micras de didmetro,
evitando su propagacion por el aire. Para la seleccion de estos filtros, existe una escala que
va del 10 al 14, donde los filtros del niimero 10 a 12 son EPA (de alta eficiencia), y los del
nuimero 13y 14 son HEPA (de muy alta eficiencia).

Filtro EPA 10 atrapa el 85 % de Filtro HEPA 14 atrapa el 99.995 %
las particulas de 0.1 micras Vs de las particulas de 0.1 micras

Primera etapa: Las particulas de polvo ma-
yores a 10 micras se separan y se mantienen
en el recolector de polvo.

Segunda etapa: El polvo que tiene un ta-
mafio de 0.3 a 1 micra es recolectado por
un micro filtro.

Tercera etapa: El polvo fino o polvo de carbon
es capturado por el filtro de escape; entonces,
el aire es expulsado sin emisién de polvo.

TIPOS Y CLASIFICACION DE LAS
ASPIRADORAS

Existen tres formas de distinguir a las aspira-
doras, puesto que su alimentacion eléctrica
puede ser mediante un cable, es decir que
el rango de uso estd determinado por la
longitud de dicho cable, o también puede
funcionar sin cable, ya que llevan integrada
una baterfa que permite utilizarlas con mayor
libertad, aunque el rango de tiempo para su
uso es menor y depende de la carga de la
bateria.

Asimismo, las aspiradoras se dividen por su
forma para recolectar el polvo y la suciedad,
por lo que hay aspiradoras con o sin bolsa,
independientemente del disefio que éstas
puedan tener:

1. ASPIRADORAS CILINDRICAS O DE
TRINEO (CON O SIN BOLSA)

- Caracteristicas:

- Son consideradas las aspiradoras mas comu-
nesy cuentan con cable eléctrico, un tubo
aspirador que se aloja en el cuerpo rigido y
ruedas que facilitan su desplazamiento.
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« Pesan entre 5y 7 kilos, suelen emitir bas-
tante ruido, alrededor de 79 decibeles (dB),
muy cercano a los 80 dB que es el méximo
permitido por norma, y su potencia va de
los 700 a los 900 W.

+ Su costo es accesible y la mayoria de las
marcas tienen un catdlogo de accesorios
muy amplio, como boquillas y cepillos es-
peciales, de acuerdo con las superficies que
se requiere limpiar.

- Por lo regular, disponen de un comparti-
miento para guardar accesorios.

«Las aspiradoras de trineo con bolsa tienen
una capacidad de 1.5 a 3 litros, por lo que
son mas pesadas y grandes, aunque resultan
mas higiénicas, no pierden su capacidad de
succion y requieren menos mantenimiento.

- Las aspiradoras de trineo sin bolsa cuentan
con un sistema ciclénico para separar el
polvo del aire y un depdsito extraible, que

puede ser para agua, lo que las hace méas
ecoldgicas y econdémicas, ademdas de que
ocupan menos espacio, pero los filtros suelen
deteriorarse més rapido, por lo que pierden
poder de succion, en especial si no tienen
un mantenimiento constante.

- Aplicaciones:

- Para espacios muy amplios que requieran
una limpieza a profundidad, pues sus mul-
tiples accesorios permiten aspirar adecua-
damente alfombras y cualquier rincon.

- Su diseno esta enfocado para utilizarse en el
hogar, debido a su comodidad al momento
de usarse y de limpiarlas, por lo que las aspi-
radoras de trineo sin bolsa son todavia mas
recomendadas, porque atrapan la suciedad
en los filtros y no en la bolsa que tendra
contacto con el usuario y deberd limpiarse
0 sustituirse periodicamente.

- Ventajas:
- Alta capacidad de aspiracién (mayor que las

=
<

verticales y de mano), es decir que pueden
atrapar dcaros y particulas de polvo mas
pequenas.

- Pueden funcionar para todo tipo de su-
perficies (suelo, alfombras, colchones, sofas,
cortinas o tapicerfa).

- Suelen tener filtros con certificacion HEPA
y un regulador para determinar la potencia
de aspiracion.

- Desventajas:
- Su peso, en especial las que tienen depdsito
para agua, mismas que son consideradas
poco eficientes.

- Cuando tienen deposito extraible, es pro-
bable que al vaciar el recipiente, el polvo
salga liberado al ambiente.

- Es dificil maniobrar con ellas en las escaleras,
por lo que no se recomienda para este tipo
de espacios.

w47



PORTADA

Las aspiradoras
se dividen por
su forma para
recolectar el polvo
y la suciedad, por lo
que hay aspiradoras
con o sin bolsa,
independientemente
del diserio que éstas
puedan tener

2. ASPIRADORAS VERTICALES O DE
ESCOBA (CON O SIN CABLE

- Caracteristicas:

- Son consideradas las aspiradoras més lige-
ras y manejables, debido a que el cuerpo es
solamente una escoba, que puede o no tener
una baterfa recargable.

- Dada su forma, es posible barrery aspirar de
manera manual las superficies, en particular
esquinas, rincones y elementos textiles.

- Cuentan con multiples accesorios para
distintas funciones y superficies, inclusive,
algunos modelos tienen un pequefo as-
pirador de mano que se extrae del cuerpo
de la aspiradora.

- Las aspiradoras de escoba sin cable tienen
una estacion de carga, lo que permite contar
con mayor autonomia aunque esté limitada
a larecarga de la baterfa.

- La mayorfa de los modelos cuenta con de-
posito extraible, pero su capacidad es sélo de
un litro, por lo que pesan menos de 2 kilos.

« Su potencia va de los 120 a los 200 W y
emiten cerca de 70 dB; hay que considerar
que las aspiradoras verticales con cable
tienen mayor potencia de succion.

- Su costo es méas elevado que las aspiradoras
de trineo, pero resultan mas comodas.
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- Aplicaciones:

- Son consideradas como un buen aspirador
de apoyo en el hogar, particularmente las
de bateria recargable, por su comodidad
y porque funcionan como aspiradoras de
mano.

- Su disefo estd pensado para ocupar poco
espacio y para hacer que la aspiracién sea
una tarea mas sencilla.

- Se recomiendan para espacios y viviendas
pequenas, o para aspirar las escaleras pues
es mucho mas portable.

- Ventajas:
- Muy ligeras, cobmodas y manejables.

- Ideales para los aspirados ligeros y rapidos.

- Desventajas:
- Duracioén de la bateria.

- Su capacidad es mas limitada.

3. ASPIRADORAS DE MANO

(CON O SIN CABLE)

- Caracteristicas:

- Son consideradas como un aspirador com-
plementario, pues en realidad se trata de una
aspiradora vertical pero de menor tamafo,
que permite, por ejemplo, aspirar migas
de pan o pelusas sin tener que recurrir a la
aspiradora principal.

- Cuentan con un pequefo depdsito ex-
traible.

- Existen modelos especializados para aspirar
acaros, polvo o liquidos.

- Son pequenos, ligeros y pueden alimentarse
mediante cable o baterfa.

- Aplicaciones:

- Para la limpieza de espacios reducidos o
de dificil acceso, como muebles, armarios o
automoviles.

- Las aspiradoras de mano con cable son
ideales para limpiar el sofd, pues son capaces
de retirar los pelos de las mascotas, y también
para quitar el polvo de los rieles y los marcos
de las ventanas.
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Es preciso que
la aspiradora
se mantenga
limpia, siguiendo
los cuidados de
lubricacion y cambio
de accesorios, de
esa manera, la
aspiradora no
estard forzada, hard
mejor su trabajo y
serd segura
- Las aspiradoras de mano sin cable tienen las
mismas aplicaciones, aungue proporcionan
mayor autonomia y libertad al momento
de realizar dichas tareas, por lo regular de
15 a 20 minutos de autonomia, es por eso

que se recomiendan especialmente para
limpiar el auto.

- Ventajas:
- Portabilidad al momento de los aspirados
ligeros y rapidos.

- Facilitan la aspiracién total del espacio.

- DESVENTAJAS:

« Duracioén de la bateria.
- Su capacidad es limitada.

4. ASPIRADORAS A VAPOR
- Caracteristicas:

- Utilizan el vapor de agua para limpiar a
profundidad todo tipo de superficies, pues
son capaces de combinar el vapor con deter-
gente, paralimpiary aspirar al mismo tiempo.

- Son parecidas a las aspiradoras verticales,
pero tienen un tanque de agua en el cual
recogen la suciedad y el liquido aspirado.

- Cuentan con cabezales rotativos que remue-
ven la suciedad de las superficies mientras
permiten que el liquido con detergente entre
en contacto, por ejemplo con una alfombra,
y después lo succionan.



- Aplicaciones:

- Actualmente, son utilizadas para instalar
sistemas centralizados de aspiracion, tanto
en viviendas como en negocios y oficinas.

- Ventajas:
« Limpian todo tipo de superficies

- Desventajas:
- Costo

5. ROBOTS ASPIRADORES

- Caracteristicas:

« Son aspiradoras que funcionan de manera
auténoma, mediante su programacion, para
aspirar los rincones de cualquier espacio.

- Realizan la aspiracion automaticamente al
seguir un patrén, no consumen mucha energfa
y tienen la capacidad de volver a su base a
recargarse.

- Tienen un disefio cilindrico pero aplanado,
que cuenta con sensores para poder avanzar
sin chocar con los muebles.

- Se adaptan a distintos tipos de superficies y al-
gunos modelos tienen sensores que permiten
aspirar varias veces algunas zonas concretas.

- Aplicaciones:

« Estdn pensados para aspirar de forma auto-
matica, mientras los usuarios realizan otras
tareas o actividades.

- |deales para mantener los espacios limpios
cuando hay poco tiempo para aspirar, 0 para
los hogares que requieren aspirar diario.

- Ventajas:
- Son silenciosos, pequefos y entran en cual-
quier sitio.

- Sus baterfas recargables son muy duraderas.

- Innovacion en sus funciones, como nave-
gacion y fregado.

- Desventajas:
- Costo

« Su depdsito es pequeno

- Es dificil que puedan aspirar rincones y al-

fombras -'F

PROBLEMAS MAS FRECUENTES
AL OPERAR UNA ASPIRADORA
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LA POTENCIA DEL

Una herramienta indispensable que corta, desbas
prdcticamente cualquier material, los discos abra

tienen innumerables aplicaciones.

Por: Saul Linares

el mismo modo, existen infi-
nidad de materiales con los
cuales estan fabricados estos
discos, por lo que es de vital
importancia utilizar el disco
abrasivo adecuado en cada proyecto. Su uso
es tan extendido que no terminarfamos de
enumerar las instancias en las cuales se usan:
desde la construccién naval y la fabricacién
de electrodomésticos, hasta la hechura de
perfiles especiales en la industria de la cons-
truccion o la manipulaciéon de tuberias.

La fortaleza de estos discos les permite ser
usados frecuentemente en trabajos de des-
baste. En dicho proceso, los discos eliminan el
material sobrante de una pieza determinada
para obtener la forma y dimensiones reque-
ridas. En esos trabajos, el objetivo es eliminar
la mayor cantidad de material en el menor
tiempo posible, sin importar el acabado. En
aplicaciones tan rudas como el trabajo de
desbaste, siempre deben tomarse en cuenta
factores que podrian incidir en el rendimiento
de un discoy en la seguridad del operador.
Entre dichos factores se encuentra el calor

generado, la presion ejercida sobre la pieza
o la velocidad del trabajo.

DISCOS ABRASIVOS DE DESBASTE
Los discos laminados -también llamados
discos flap-, estan fabricados para desbastes
de gran rendimiento en los que el acabado es
importante. Estos discos, fabricados con ldmi-
nas de tela abrasiva y de fibra, se encuentran
disponibles en muchas formas, variedad de
minerales abrasivos y revestimientos especia-
les para cubrir las necesidades particulares
de cada aplicacion. Silo que se requiere en
el trabajo de desbaste es rapidez, la mejor
opcién son los discos de fibra para desbaste
de piezas planas, ya que consiguen eliminar
una mayor cantidad de material pues estan
disponibles en una amplia variedad de dia-
metros, minerales y grano. Habra que incluir
también los discos para eliminar soldadura
de acero inoxidable, cuyo poder de corte
les permite eliminar tiras de soldadura al
tiempo que ofrecen un acabado fino, pues
eliminan oxido, salpicaduras de soldadura,
incrustaciones y otros contaminantes de
las superficies.
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Las particulas de un disco que realizan el
corte o el proceso de desbaste, son llamadas
granos o grano abrasivo.

DISCOS ABRASIVOS DE LIJADO
Este proceso consiste en alisar y refinar su-
perficies como madera, metal, plastico, vidrio,
barniz, etc. A lo largo de varias aplicaciones
y usando cada vez granos mas finos, estos
discos nos permiten obtener superficies uni-
formes, con diferentes niveles de acabado. En
muchas ocasiones, estos trabajos se realizan
con maquinas o esmeriles que cuentan con
sistemas de aspiracion, que usan discos que
cuentan con varios agujeros en su superficie,
para permitir el paso de los residuos.

PODER UNIDO EN EL GRANO
Generalmente, la composicion de los discos
abrasivos consta de una serie de granos
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abrasivos triturados, unidos entre si por
un aglutinante que al mismo tiempo, los
mantiene fijos y anclados en un material de
soporte. El material del cual estdn hechos
esos granos, determina normalmente el
uso que debe darse al disco. El material
de dichos granos puede ser muy diverso,
aunque en su fabricacién se utilizan prin-
cipalmente el éxido de aluminio natural o
sintético, el carburo de silicio, el circonio,
la cerdmica e incluso diamantes.

Podemos dividir a los discos abrasivos en
dos grandes categorias que los definen por
el tipo de abrasivo con el que estan hechos.
Los abrasivos naturales, como lo indica su

nombre, tienen una procedencia natural. El
mas comun es el que estd compuesto de
corindon y éxido de hierro, normalmente
utilizado en el pulido de metales. Por otro
lado, estan los abrasivos sintéticos, entre los
cuales se incluyen infinidad de materiales
de alta calidad como el carburo de silicio, el
oxido de aluminio o el diamante sintético.
En su fabricacion se utilizan diversas mezclas
de materias primas y elementos quimicos.
Una de las principales ventajas de este tipo
de abrasivos, es que son muy modificables;
es decir, segun la necesidad, la dureza del
abrasivo puede ser ajustada.

DEL GRANO AL GRADO

Las particulas de un disco que realizan el
corte o el proceso de desbaste, son llamadas
granos o grano abrasivo. Este es el elemento
esencial de un disco porque realiza la fun-
cién de corte, cubre la superficie del disco y
porque su dureza es siempre mayor a la de
la pieza de trabajo. Los tipos mas comunes



de granos para discos de corte incluyen
alimina ceramica, alimina de circonio, éxido
de aluminio y carburo de silicio.

La arena del grano es también un auxiliar
para determinar las propiedades fisicas y de
rendimiento de cualquier disco. El grano se
refiere al tamano de las particulas abrasivas
individuales, del mismo modo que los gra-
nos en el papel de lija se clasifican por su
tamafo. Los tamanos de grano varfan de
16 a 60, con ndmeros Mas pequefos que
indican particulas mas grandes y gruesas y
numeros mas grandes que indican particulas
mas pequefasy finas.

Otro componente importante de los discos
de corte abrasivos es el material aglutinante,
que permite la uniony solidez de los granos
abrasivos. Este material, que puede ser natu-
ral o artificial, es lo que le confiere resistencia
y proporciona dureza al disco. El poder del
aglutinante para mantener unidos los granos
abrasivos determina el grado del disco. Esta

ultima cualidad puede afectar detalles como
la velocidad del disco y la profundidad del
corte o desbaste. También es importante
tener en cuenta el material de malla, que
es el refuerzo mecénico que impide que se
fracture un disco. Por lo general, el material
de malla incluye una o mas capas de fibra
de vidrio.

TIPOS DE ABRASIVOS

Dentro de los abrasivos mds utilizados en la
fabricacion de discos se encuentra el dxido
de aluminio. Muy resistente y adaptable al

desbaste de materiales de alta resistencia
muy diversos, este abrasivo es muy Util para
trabajar acero al carbono, diversas aleaciones
de acero, bronce y madera dura. Proporciona
una velocidad de corte inicial rdpida y un
rendimiento constante al trabajar con acero
y otros metales.

Para el tratado y manipulacion de metales no
ferrosos como el aluminio, el latén, el bronce,
el magnesio o el titanio -ademas de mate-
riales como caucho, vidrio, plasticos duros o
esmaltes-, el abrasivo mas recomendable es
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Generalmente,
la composicion
de los discos
abrasivos consta
de una serie de
granos abrasivos
triturados, unidos
entre si por un
aglutinante que
al mismo tiempo,
los mantiene fijos
y anclados en
un material de
soporte.
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DISCOS DE CORTE
Y DESBAS’

el carburo de silicio. Un mineral que produce
granos extremadamente duros y ofrece cor-
tes rapidos vy afilados, este abrasivo supera
a cualquier otro en cuanto a capacidad de
penetracion y rapidez de corte. Sin embargo,
también es friable, lo que significa que no
es tan duro como otros granos.

Un abrasivo reconocido por su larga vida es
el circonio. Ideal para el desbaste de metales
pesados y la calibracion de madera, este
material tiene incluso cualidades de auto-
afilado. Otro abrasivo de larga duracion es
el oxido de aluminio cerdmico. Resistente
y denso, la microestructura de este grano
le permite romperse durante el desbaste,
generando multiples filos de corte nuevos.
Generalmente, se utiliza en trabajos de pre-
sién que pueden ir de media, a alta. También
es recomendado para manipular aceros al
carbono, aceros forjados y aleaciones que
contengan niquel o cobalto.

ranpeLiMexico ([ @O M
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Los discos abrasivos de diamante son mas
caros que los discos tradicionales. Sin embar-
go, se consideran extremadamente eficientes
para cortar y desbastar los materiales mas
gruesos. Estos discos estan fabricados con
granos de diamante a lo largo del filo, por lo
que pueden aplicarse a una gran variedad
de concreto, diversos tipos de piedra e, in-
cluso, asfalto. También se usan para trabajar
diferentes tipos de plasticos y aleaciones.

La alumina cerdmica funciona excepcio-
nalmente bien en acero, acero inoxidable y
otros metales dificiles de cortar, entre los que
se incluye el inconel, una aleacién con alto
contenido de niquel, titanio y acero blindado.
Cuando se usa'y mantiene adecuadamente,
este material ofrece una vida Util y un corte
superior a cualquier otro disco. Ademas, suele
cortar a temperaturas mas bajas que otros
granos, por lo que reduce la decoloracién
por calor. Por otro lado, la altimina de circonia

¢Buscas experimentar el mayor rendimiento al mejor precio?
Un disco hecho especialmente para cada necesidad...

iCon FANDELI Io tienes!




proporciona un corte superior en materia-
les como el acero, el acero estructural o el
hierro. Es ideal para el corte de rieles y otras
aplicaciones de uso rudo o pesado. Su corte
es rapido y tiene una vida Util prolongada
incluso en ambientes de presién extrema.

EL GROSOR IMPORTA

Uno de los factores més importantes para
obtener el tipo de corte o0 abrasion correcta
en el material que trabajemos, es el grosor
del disco. Como una regla general podemos
decir que cuanto mas delgado sea el disco,
mds rapido y preciso serd. Esta precision
permite que usemos menos material, se
trabaje a una temperatura mas baja y se
produzcan menos chispas. Durante mucho
tiempo, el grosor estandar de los discos de
corte abrasivos fue de 3 mm. Se pensaba que
esa medida era lo suficientemente gruesa
como pararesistir el esfuerzo lateral, ademas
de producir cortes eficientes. Sin embargo,

la tecnologia ha permitido que el grosor del
disco se haya reducido de 3 mm a menos de

7 mm. Esto implica que actualmente exista
una mayor variedad de discos abrasivos
de corte disponibles en el mercado y una
mayor flexibilidad para que el usuario logre
el acabado deseado. La seguridad también
ha mejorado con el tiempo pues las redes
usadas en la fabricacion de los discos que
impiden que el disco se fragmente, llegan a
serincluso tres, dependiendo del fabricante.

SEGURIDAD, PRIORIDAD

La seguridad personal debe ser la prioridad
en todo momento a la hora de manipular o
manejar un disco de corte. Aunque cuentan
con la capacidad de cortar materiales ex-
tremadamente gruesos, los discos de corte
también pueden romperse o fracturarse si
se manipulan de forma incorrecta. Antes
de ponerlo a funcionar, el operador debe
asegurarse que el disco no presente asti-

llas o grietas. Un disco en uso giran a una
velocidad de 80 metros por segundo -mu-
cho mas rapido que las ruedas de cualquier
automavil convencional- lo que nos da una
idea de lo peligrosos que pueden ser. Sino
se estd seguro de que el disco se encuentra
en buenas condiciones, sustitlyalo por uno
nuevo.

Otro factor a considerar en la seguridad
con la que podemos operar un disco abra-
sivo de corte, es la fecha de vencimiento o
caducidad. Este dato suele no tomarse en
cuenta, pero es muy importante: el proceso
de fabricacion de un disco consta de unir
diversos tipos de materiales que se man-
tienen unidos utilizando un quimico. Este
quimico aglutinante tiene una vida util y
una vez transcurrida, comienza a "descom-
ponerse’, lo que pone en riesgo la firmeza

misma del disco. -'F
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DESARROLL
DE APPS

UN ENCUENTRO CON EL DESTINO

La pandemia de COVID-19 ha cambiado los hdbitos de
consumo, ahora el uso de apps de compras ha aumentado
de manera acelerada y no como una prdctica, sino como
una nueva forma de vida que garantiza seguridad,
agilidad y comodidad.

na aplicacién mévil o app movil

(de la palabra inglesa applica-

tion) es una herramienta de sof-

tware, escrita en varios lenguajes

de programacioén y disefada
para ejecutarse en dispositivos mdviles, como te-
léfonos inteligentes y tabletas, donde se instalan
y realizan funciones concretas dependiendo de
su especialidad, ya sea para cubrir necesidades
personales o profesionales.

De ahi que exista toda una infinidad de apps
moviles, pues al responder a las necesidades
especificas de los usuarios, pueden desarrollar-
se por instituciones, medios de comunicacion
o de entretenimiento, empresas, marcas o
comercios, etcétera, quienes conectan a los
consumidores con sus servicios y productos
a través de este tipo de software.

En el caso de las aplicaciones de comercio

Su objetivo radica en facilitar la resolucion de al- electronico (e-commerce app), ademas de

guna tareadeterminada, en cualquier momento
y en cualquier lugar; para ello, se caracterizan
por ser faciles de instalar y de acceso directo e
inmediato, dindmicas, Utiles y muy sencillas de
operar (con algunos cuantos clics).

crear experiencias efectivas de compra en
linea, ayudan a que las empresas crezcan en
audiencia, maximizando su posicionamiento
en lamente de los consumidores y optimizan-
do las interacciones de sus canales digitales.
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LAS APPS DE NEGOCIOS

Frente a los desafios que ha impuesto la nueva
normalidad, tanto en 2020 como en 2021,
hubo un aumento exponencial en el uso de
apps para e-commerce, ya que la mayorfa
de las personas ha adoptado el comercio
electrénico como parte de la vida cotidiana,
de manera que se ha vuelto indispensable que
toda clase de negocios, aiin siendo pequefos,
acudan a la digitalizacion para ofrecer sus
bienes y servicios a sus clientes frecuentes,
con la ventaja de también presentarse a las
nuevas generaciones, que estan acostumbra-
das a tener mayor libertad de movimiento.

Por consiguiente, el mercado de los negocios
electrénicos ha crecido muy rdpido, provocan-
do que muchas tiendas online apuesten por

las e-commerce apps, como una extensién de
sus paginas webs, para asf seguir creciendo y
vendiendo, mientras responden mejor a las
necesidades y preferencias de sus usuarios
con la ayuda de estas herramientas.

Entre las principales razones por las que los
antiguos y nuevos usuarios utilizan las apli-
caciones de comercio electronico, destaca
que un 68% de consumidores las frecuenta
para recibir ofertas personalizadas; un 64%,
por la flexibilidad que brindan para com-
prar en cualquier momento; un 62%, para
comparar productos y precios; un 54%, para
ahorrar tiempo en la tienda; un 53%, para
ver un catdlogo mas amplio de productos;
un 47%, para evitar ir a la tienda; y un 27%,
por la posibilidad de elegir cudndo y dénde
recibir su pedido.

LOS NUMEROS

DEL E-COMMERCE APP

- A nivel global, las ventas minoristas de
e-commerce ascendieron a 3 mil 530 millo-
nes de dolares en 2019. Se estima que para
este 2022, la suma crezca a 6 mil 540 millones
de dolares.

- En el 2020, habfa cerca de 3.5 mil millones
de usuarios de smartphone en el mundo,
de los cuales, el 79% dispone de una o0 mas
e-commerce apps en sus dispositivos y el
10% tiene hasta seis al por menor.

- EnTurquia, Espafiay México, la tasa de creci-
miento del comercio electrénico fue mayor al
consumo fisico a mediados del 2021.

- México ocupa el noveno lugar del mundo,
con mas instalaciones de apps para comercio
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Una aplicacion movil o app movil (de la palabra

inglesa application) es una herramienta
de software, escrita en varios lenguajes de
programacion y disefiada para ejecutarse en
dispositivos maoviles

electronico en 2020, por lo que el mercado
mexicano representa unaimportante area de
oportunidades, para impulsar el crecimien-
to global y local de los negocios mediante
aplicaciones.

+ De acuerdo con la Asociacion Mexicana de
Venta Online (AMVO), 5 de cada 10 empresas
en el pais han duplicado su crecimiento en
internet, mientras que 2 de cada 10 registran
incrementos del 300% en el volumen de
ventas online.

« Las apps de compras en México tuvieron
un crecimiento del 192% de ingresos sélo
en el primer semestre de 2021, por lo que se
espera que las ventas del 2025 superen los 5
mil millones de ddlares.

« Los dispositivos moviles que mas utilizan los
usuarios mexicanos de las e-commerce apps
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son los teléfonos inteligentes, que representan
el 97% de la preferencia, frente al 13.7% que
usa tabletas y el 5.6% que opta por realizar
sus compras en computadora.

LA'CREACI(')N DE APLICACIONES
MOVILES

El desarrollo de una aplicacion mdvil es una
tendencia cada vez mas popular para todo
tipo de negocio y empresas alrededor del
mundo.

Actualmente, lanzarse al mercado digital
mediante una tienda online, ha sido la Unica
alternativa para muchos negocios alrededor
del mundo, pero dentro de las estrategias
comerciales que siguen los emprendedores, el
crear aplicaciones moviles para una empresa

ahora significa llegar hasta donde estén los
consumidores.

Es por ello que el desarrollo de aplicaciones
maviles resulta ser la estrategia mas util de
grandes y pequenas empresas que buscan
ganar popularidad cualquier dia de la sema-
nay a cualquier hora, mientras aumentan
sus ventas.

Pero si eso fuera poco, las ventajas de crear
aplicaciones moviles para una empresa o
negocio van mas alla, puesto que ademas de
ser el canal méas utilizado hoy en dia, tienen
un impacto eficaz y duradero, son una forma
mas rdpida y sencilla para comunicarse con
los clientes, crean conciencia de marcay con-
tenidos personalizados o de mayor calidad,
atraen méas consumidores, mejoran lafidelidad
de los usuarios, optimizan las campafas de
marketing, tienen mayor alcance y pueden
difundirse sin tanto esfuerzo.

El desarrollo de aplicaciones méviles
Hay seis grandes etapas que conforman el
desarrollo de aplicaciones moviles:

1. Definir
Consiste en definir las funcionalidades, carac-
terfsticas y contenidos de la app, analizando



el publico objetivo y el servicio que ofrecers,
pero siempre tomando en cuenta los recursos
que se destinaran al proyecto.

2. Disenar

Se trata de concretar el contenidoy las interac-
ciones de laapp, lo que ademas puede dise-
Aarse a partir de la experiencia de usuario (UX).
También es cuando se elabora la propuesta
visual de las pantallas, en correspondencia a
la imagen de la empresa o marca, para que
los wireframes y prototipos sean la base para
el desarrollador.

3. Desarrollar

Es cuando la aplicacién movil se construye
mediante codigo, a través de dos procesos,
el back-end, donde se programan las funcio-
nalidades de la app, y el front-end, donde se
desarrolla la apariencia de la app, es decir, lo
que verad el usuario.

4. Probar

La etapa de testing o revision de la app esta
pensada para asegurar la calidad del software,
por lo que se aplica el proceso QA (Quality As-
surance), donde se realizan todas las pruebas
y acciones que puede hacer un usuario dentro
de una app, con el fin de comprobar que

todas las funciones trabajan correctamente
en todos los dispositivos.

5. Implementar

La fase de lanzamiento garantiza la calidad
de la aplicacion y por ello se publica en las
tiendas de aplicaciones, como App Store (iOS)
y Google Play (Android), las cuales someten la
app a un proceso de aprobacion antes de po-
nerlas al alcance del publico para su descarga.
Asimismo, es cuando se deben implementar
acciones de marketing, para popularizar la
aplicacion, como landing pages, banners,
publicidad o mediante posicionamiento.

6. Actualizar

Cabe considerar que todo software requie-
re de actualizaciones cuando, por ejemplo,
los sistemas operativos o los modelos de
dispositivos moviles cambian, por lo cual, es
importante contar con un plan de optimiza-
cién y mantenimiento a largo plazo.

TIPOS DE APLICACIONES
MOVILES

Segun su nivel de programacion, existen
tres formas para desarrollar una app, lo cual
va a determinar tanto el disefio visual como
la interaccion del usuario, y por supuesto las

caracteristicas técnicas; dichas formas son:
1. Apps nativas

Las apps moviles nativas son las que se de-
sarrollan con el software que ofrece cada
sistema operativo, es decir, con el Software
Development Kit (SDK), ya sea de Android
(Java), iOS (Objective-C) o Windows Phone
(.Net); por lo tanto, cada aplicacion nativa se
disefay programa especificamente para cada
plataforma y con el lenguaje o codigo que
utiliza el SDK del sistema elegido.

Las apps nativas no requieren de internet para
funcionar, lo que permite una experiencia
de uso mas fluido, pues estan integradas
a las funciones del smartphone y por ello
pueden manipular o implementar para sus
interacciones a todas las caracterfsticas del
sisterna operativo o del hardware, por ejemplo,
el sistema de notificaciones, la cdmara y los
sensores del dispositivo.

Debido a lo anterior, el disefio de una app
nativa tiene una interfaz que responde a
las guias ya establecidas por cada sistema
operativo, lo que genera mayor coherencia
de la aplicacion y favorece al usuario, quien
ya estard familiarizado con el tipo de interfaz.
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2. Apps web

Las apps web o webapps estan codificadas en
HyperText Markup Language (HTML), ademds
de hacer uso de JavaScript (JS) y de Casca-
ding Style Sheets (CSS); de tal manera que
estos distintos lenguajes permiten programar
las aplicaciones, de forma independiente al
sistema operativo donde se usarg, lo que se
traduce como una app que puede utilizarse
en diferentes plataformas, sin tener que de-
sarrollar un cédigo diferente para cada caso.

Las aplicaciones web no requieren de una ins-
talacién, porque éstas se visualizan utilizando
el navegador del dispositivo mévil (Google
Chrome, Firefox, Safari, entre otros), es decir
como cualquier otro sitio web, por lo que
funcionan mediante conexion de internet
y cuentan con algunas restricciones, pues
no permiten aprovechar los componentes
del hardware ni gestionar la memoria del
dispositivo. Su disefio responde a una interfaz
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mas genérica, pero es independiente a la
apariencia del sistema operativo.

3. Apps hibridas

Las apps hibridas son una combinacion de
los tipos de aplicaciones anteriores, pero su
desarrollo es mas parecido al de las aplica-
ciones web (mediante HTML, JS y CSS); no
obstante, cuando el cddigo de la aplicacion
estd terminado, la informacién se agrupa o
empaqueta de una forma especial que la
convierte en una clase de app nativa.

Por lo anterior, las apps hibridas permiten
obtener diferentes aplicaciones (para Android
0i0S, por ejemplo) pero utilizando el mismo
codigo. Ademds, como una app nativa, es
posible que las aplicaciones hibridas acce-
dan a las caracteristicas del hardware del
dispositivo movil.

El disefio de una app hibrida es independiente
del sistema operativo, aunque permite inte-

grar controles o botones nativos de cada tipo
de plataforma, para aprovechar su estética y
familiarizar a los usuarios.

LA COMPATIBILIDAD DE

LAS APLICACIONES

El desarrollo de una app movil debe considerar
que pueda ejecutarse sin problemas en varias
plataformas, en todas las versiones de los
sistemas operativos y en todos los tamafos
de pantalla de los distintos dispositivos.

Asimismo, una aplicacion funcional debe
estar libre de inconvenientes de malware y
consumir el minimo de bateria posible, con
el objetivo de retener al nimero maximo de
clientes que experimenten un desempefo
optimo de la aplicacion.

A continuacion, se muestra una comparativa
de los tipos de aplicaciones moviles, con la
finalidad de agilizar su eleccién, al momento
de decidir cudl aplicacion necesita su negocio:



Costo de desarrollo

Tiempo de desarrollo
Rendimiento
Multiplataforma

Conexion a internet

Tiendas de aplicaciones

Acceso al dispositivo

Espacio en el dispositivo

Aplicaciones
nativas

Aplicaciones
hibridas

Aplicaciones
web

No Si Si
No siempre No siemprees | Siempre es
es necesaria necesaria necesaria
Si Si No
Completo Alto o completo Parcial
Si Si No
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EL FUTURO DEL MERCADO
FERRETERO MEXICANO

El desarrollo de aplicaciones moviles para
la industria esta teniendo un nuevo auge,
pues ahora mds que nunca se requiere de
un canal de distribucién éptimo y que au-
mente las ganancias. La revolucién digital
ha comenzadoy un ejemplo de ello es que
la mayorfa de las empresas estan apostando
por aplicaciones que posicionen su marca
y sus productos; esta claro que crear una
aplicacion implica muchos factores, pero si
se cuenta con un equipo adecuado, es casi
seguro que se implementard una buena
estrategia y resultard en un negocio exitoso,
recuerde que cada departamento de suem-
presa va a beneficiarse de la incorporacion

de una app movil. "F
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